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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to
The Machinery Directive 2006/42/EU, entering into force 29 December 2009
The EMC Directive 2014/30/EU, entering into force 20 April 2016
The RoHS Directive 2011/65/EU, entering into force 2 January 2013

Type of equipment
Welding carriage

Type designation
W8000, Serial number: 1901 xxxx

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, and telephone No:

ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goéteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:

EN 12100:2010, Safety of machinery - General principles for design. Risk assessment and risk reduction
EN 60974-10:2014 Arc welding equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC) requirements

EN 61000-6-2:2005/AC:2005 Electromagnetic compatibility (EMC). Part 6-2: Generic standards. Immunity for
industrial environments.

EN 61000-6-4:2007/A1:2011 Electromagnetic compatibility (EMC). Part 6-4: Generic standards. Emission standard
for industrial environments

Additional Information: ,
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential areas

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies with
the safety requirements stated above.

Date Signature
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5(7/ / /$/ T
Gothenburg ~Edward Hansen
2020-01-15 Director of Global Product Management,

Flexible Automation
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1 BIZTONSAG

1 BIZTONSAG

1.1 Jelmagyarazat

A kézikonyvben mindeniitt: Veszélyre hivja fel a figyelmet! Legyen 6vatos!

® VESZELY!

Kozvetlen veszélyt jelent, mely azonnali, sulyos személyi sériilést és
életvesztést okoz, ha nem keriilik el.

FIGYELMEZTETES!

Potencialis veszélyt jelent, mely azonnali, sulyos személyi sériilést és
életvesztést okozhat.

Olyan veszélyt jelez, ami kisebb személyi sériilést eredményezhet.

A
A VIGYAZAT!
A\

FIGYELMEZTETES!
Hasznalat el6tt olvassa el és ismerje meg a hasznalati A |L.’JJ
Utmutatoét, valamint kbvesse a cimkéken szerepld

utasitasokat, munkaltatdja biztonsagi elGirasait és a
biztonsagi adatlapokat (SDSs).

1.2 Biztonsagi 6vintézkedések

Az ESAB készulék hasznaldi maguk felelnek azért, hogy barki, aki a berendezést hasznalja,
vagy annak kdzelében dolgozik, minden vonatkozo biztonsagi évintézkedést betartson. A
biztonsagi évintézkedéseknek meg kell felelnilik az adott tipusu készilékre vonatkozo
koévetelményeknek. A munkahelyen alkalmazandoé szokasos el6irasok mellett a kovetkezd
ajanlasoknak is eleget kell tenni.

Minden munkat szakképzett személynek kell végeznie, aki jol ismeri a készllék mikodését.
A késziilék szabalytalan Uzemeltetése veszélyhelyzetet teremthet, és a késziléket
Uzemeltetd sérilését, vagy a készllék meghibasodasat eredményezheti.

1. Mindenkinek, aki a készlléket Uzemelteti, tisztaban kell lennie a kovetkez6kkel:
a hegesztdkészilék mikodése,
a vészkapcsolok helye,
funkcidja,
a vonatkozé biztonsagi ovintézkedések,
hegesztés és vagas vagy a készllék egyéb miikddése.
2. A készilék Gzemeltetdjének biztositania kell, hogy
o illetéktelen személy ne tartézkodjon a készulék hatésugaraban, amikor azt
beinditjak,
o senki se maradjon véd6eszkoz nélkil ivhuzaskor vagy a készulékkel torténd
munkavégzés megkezdésekor
3. A munkahelynek
o munkavégzésre alkalmasnak kell lennie
o huzatmentesnek kell lennie.

O

O
O
O
O
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1 BIZTONSAG

4. Egyéni védbeszkdzok:
o Mindig hasznalja az ajanlott egyéni védbeszkdzOket, azaz a védbszemiveget, a
langallo védéruhat és a védbkesztylket.
o Ne viseljen laza ruhazatot, példaul salat, vagy karkotét, gyarit, stb., ami
beakadhat vagy égési sérulést okozhat.
5. Altalanos 6vintézkedések:
o Ellenérizze, hogy a testkabel csatlakozasa rendben van-e.
o Nagyfeszlltségl berendezésen csak szakképzett villanyszerel6 végezhet
munkat.
o Legyen kéznél jol lathato jeléléssel ellatott, megfeleld tlizoltd késziilék
o Uzemeltetés kézben a késziiléken nem végezhetd olajozas és karbantartas

FIGYELMEZTETES!

Az ivhegesztés és vagas serilést okozhat. Hegesztés és vagas esetén tegyen
ovintézkedéseket.

N AZ ARAMUTES - halalos lehet!
- e

* A hegesztékésziléket a hasznalati atmutatdban leirtaknak megfelel6en
telepitse és foldelje.
* Ne érjen puszta kézzel, illetve nedves keszty(ivel vagy ruhaval az aram
alatt allé elektromos alkatrészekhez vagy elektrodakhoz.
» Szigetelje magat a munkadarabtdl és a foldtél.
* Gondoskodjon réla, hogy a munkavégzés helye biztonsagos legyen

AZ ELEKTROMOS ES A MAGNESES MEZOK (EMF) — veszélyeztethetik az

‘ egészséget
:ﬁm * A szivritmus-szabalyozéval rendelkez6 hegeszté hegesztés elbtt
_ konzultaljon orvosaval. Az EMF és egyes szivritmus-szabalyozdok kdzott
interferencia johet létre.
* Az EMF-nek mas, eddig ismeretlen egészségugyi hatasai is lehetnek.
* A hegeszt6 az alabbi eljarasok alkalmazasaval minimalizalhatja az EMF
hatasainak valé kitettségét:

o Vezesse az elektrédat és a munkakabeleket egyitt, teste azonos
oldalan. Ha lehetséges, rogzitse ragasztdszalaggal azokat. Ne
helyezkedjen a hegeszt6pisztoly és a munkakabelek kdzé. Figyeljen
arra, hogy a hegesztépisztoly kabele vagy a munkakabelek ne
tekeredjenek a teste koré. Tartsa a hegesztépisztoly aramforrasat és
a kabeleket olyan tavol a testétdl, amennyire csak lehetséges.

o Csatlakoztassa a munkakabelt a munkadarabhoz minél kézelebb a
hegesztend§ felllethez.

A GOZOK ES GAZOK - veszélyeztethetik az egészséget.

+ Tartsa a fejét a fusttél tavol.

* Alkalmazzon szellbztetést, elszivast az ivnél vagy egyszerre mindkét
megoldast, hogy eltavolitsa a flistoket és gazokat a belélegzés helyérél és
a kérnyezetbdl.

AZ IV FENYE - szemsériilést és bérégést okozhat.

Ji + Védje szemét és testét. Hasznaljon megfelel§ véddpajzsot és
L véddszemiuveget, valamint viseljen védéruhazatot.
+ Védje a kdzelben tartézkoddkat megfelelé paravannal vagy fuggonnyel.

0463 722 001 -5.- © ESAB AB 2020



1 BIZTONSAG

ZAJ - a tal nagy zaj hallaskarosodast okozhat.

Védje hallasat. Hasznaljon fulvédoét vagy mas hallasvédelmet.

MOZGO ALKATRESZEK - sériilést okozhatnak

+ Valamennyi ajto, panel és feddlap legyen zarva és biztonsagos helyzetben.
Karbantartas és hibaelharitas esetén kizarélag szakképzett személy
tavolithatja el a fedélapokat. A szervizelés végeztével, a motor elinditasa
el6tt helyezze vissza a paneleket vagy fed6lapokat, és zarja be az ajtokat.
Az egység Uzembe helyezése vagy csatlakoztatasa el6tt allitsa le a motort.
Kezét, hajat, laza ruhadarabijait és a szerszamokat tartsa a mozgé
alkatrészektél tavol.

TUZVESZELY!

=" . Aszikra (a szétfroccsend anyag) tlizet okozhat. Gy6z6djén meg arrol,
hogy nincs a kdzelben gyulékony anyag.
* Ne hasznalja zart tartalyok kdzelében.

FORRO FELULET - Alkatrészek altali égési sériilés veszélye

* Ne érjen puszta kézzel az alkatrészekhez.

* A munka megkezdése el6tt varja meg, amig a berendezés lehlil.

+ Az égési sérulések elkerilése érdekében a forrd alkatrészeket csak arra
alkalmas eszkdzokkel és/vagy szigetelt hegesztdkeszty(it viselve fogja
meg.

MEGHIBASODAS - meghibasodas esetén kérje szakérté segitségét.
VEDJE SAJAT MAGAT ES MASOKAT!

§©
3 B

D)
i

&

n VIGYAZAT!
A termék kizarolag ivhegesztésre szolgal.

ﬁ FIGYELMEZTETES!
Ne hasznalja a hegesztékésziléket befagyott csévek kiolvasztasara!

n VIGYAZAT!

Az A osztalyu berendezés nem hasznalhaté
lakdkornyezetben, ahol az aramellatas a kisfesziltségi
haldozaton keresztul biztositott. A vezetett, valamint a
sugarzott zavaras kovetkeztében ezeken a helyeken
esetleg nehézséget okozhat az A osztalyu berendezés
elektromagneses kompatibilitasanak biztositasa.

0463 722 001 -6 - © ESAB AB 2020



1 BIZTONSAG

MEGJEGYZES!

Az elektromos berendezéseket ujrahasznosito
létesitményben helyezze el!

Az elektromos és elektronikus berendezések

hulladékairol szolé 2012/19/EK iranyelvre és annak a

nemzeti jogszabalyok szerinti végrehajtasara tekintettel

az elektromos és/vagy elektronikus berendezéseket _
hasznos élettartamuk leteltével Ujrahasznosito

létesitményben kell elhelyezni.

Miutan 6n felel a berendezésért, az 6n feladata, hogy
tajékozddjon a jévahagyott begylijtéhelyekrél.

Tovabbi tajekoztatasért forduljon a legkdzelebbi ESAB
forgalmazdhoz.

Az ESAB-nal hegesztési tartozékok és személyi védofelszerelések széles valasztéka
kaphato. Rendeléssel kapcsolatos informacidkért forduljon a helyi ESAB
forgalmazéhoz, vagy latogasson el weboldalunkra.

0463 722 001 -7 - © ESAB AB 2020



2 BEVEZETES

2 BEVEZETES

2.1 Attekintés

A W8000 lengetéegység a GMAW és SAW folyamatok gépesitésére hasznalhato lengetés,
hézagathidalas, feltdltés és lezaras céljara. A kdvetkezdk tarolhatdk: lengetési sebesség,
szélesség, tartasi id6 (ki), tartasi id6 (be) és elémelegités. A W8000 lengetdegység
maximalis lengeési szélessége 60 mm. A vezérlbegység tartozék.

A késziilékhez valé ESAB tartozékok jelen utmutaté ,,TARTOZEKOK” fejezetében
talalhatok.

0463 722 001 -8- © ESAB AB 2020



3 MUSZAKI ADATOK

3 MUSZAKI ADATOK

W8000 lengetdegység

Aramellatas 20-49 VAC
24-70 VDC
Teljesitmény 30 W
Lengetéegység sulya (a konzollal és a 4 kg
csuszkaval egyditt)
Motor tipusa Léptetémotor
Lengetési sebesség 1-40 mm/s
Lengetési szélesseg 0—-60 mm
Tartasi id6 (bal és jobb helyzet) 0,0-5,0s
Vizszintes elektromos beallitas Botkormany
Vizszintes mechanikus beallitas 80 mm
Flggbleges csuszkaigazitas 140 mm
Leng6kar maximalis terhelése 5 kg
Kilsé inditasi/leallitasi bemenet 24 VDC

0463 722 001

© ESAB AB 2020




4 TELEPITES

4 TELEPITES

A telepitést szakembernek kell végeznie.

A VIGYAZAT!

A terméket ipari hasznalatra tervezték. Lakokornyezetben a berendezés
interferenciat okozhat. A megfelel6 évintézkedések megtétele a felhasznald

feladata.
4.1 Osszeszerelés
1
2 L
4 5
3 .
1. Magassagallitdé csuszka 4. Hegeszt6pisztoly-tartd a pisztoly
helyzetének beallitasahoz
2. Lengetbegység 5. Hegesztépisztoly-bilincs

3. Alaplemez

1. Vezérlészekrény 3. Aramellatas csatlakozéja
2. Lengetbegység csatlakozéja 4. Botkormany

0463 722 001 -10 - © ESAB AB 2020



5 UZEMELTETES

5 UZEMELTETES

A késziilék kezelésére vonatkoz6 altalanos biztonsagi szabalyok e kézikonyv
"BIZTONSAG" c. fejezetében taldlhaték. A berendezés hasznalata el6tt tanulmanyozza
alaposan!

FIGYELMEZTETES!
Aramiités! Mikddés kdzben ne érjen a munkadarabhoz vagy a hegesztéfejhez!

5.1 Menu

A WB8000 hegesztéegység 6sszes értékét tartalmazé MENU a bekapcsolas utan

10 masodperc mulva megjelenik az informacios kijelzén. Az informacids kijelzd ezutan
lengeté modra valt. A meniibe vald visszatéréshez nyomja meg a MENU kapcsol6t

2 masodpercig.

MENU
2
L w1 2G e ,
X\I/[igth |_‘ ae sHoId Out 4
ls-iold In aa 8,3 E’reheat 6
8 —
MENU
9 START START 9
i STOP
1. Programszam 6. Alengetés a hegesztés megkezdéséhez
képest késleltetett elémelegitési inditasa
2. Lengetési sebesség 7. A kurzor mutatja, hogy melyik funkcié aktiv
3. Lengetési szélesség 8. MENU kapcsolé a funkcié modositasahoz
4. Kils6 pozicidban valo tartas ideje 9. -/+ kapcsol6 az érték felfelé/lefelé
allitdsahoz
5. Belsé pozicioban valo tartas ideje 10. STOP kapcsolé a menibél 10 masodperc

el6tt torténd kilépéshez

5.2 Lengetés

10 masodperccel a bekapcsolas utan az informacios kijelzé a menirél a Lengetd
Uzemmodra valt. Az inditast kdvetéen az alapértelmezett meni a sebesség. Ebben az
uzemmaodban elindithatja/leallithatja a hegesztést és a lengetést, valamint beallithatja a
sebességet és a szélességet. Hasznalja a STOP kapcsolét a lengetés leallitasahoz, még
akkor is, ha kivilrdl inditotta el a PLC révén. Ha nem végez lengetést, a meniibe valo
visszatéréshez (a Tartasi id6 beallitasahoz) nyomja meg a MENU kapcsol6t 2 masodpercig.

0463 722 001 -11 - © ESAB AB 2020



5 UZEMELTETES

w8000

1 Pi  @5.. 2
@Y e

N

3 mm
5 ARC ON SPEED 6
7 =
MENU 8
8 START START

)

q
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1. Programszam 6. Aktiv menu

2. Lengetési sebesség 7. MENU kapcsol6 a sebesség és a
szélesség kivalasztasahoz

3. Belsé pozicioban valo tartas ideje 8. A +/- gombokkal allithatd be az érték.
Nyomja meg egyszer a lengetés
megkezdéséhez. Nyomja meg kétszer a
hegesztés és a lengetés megkezdéséhez.
Az IV BE felirat jelenik meg az informéciés
kijelzén

4. Kiulsé pozicidéban valé tartas ideje 9. Leadllitas

5. Informacios kijelzé

5.3 Nullavonal

A botkormany hasznalata el6tt lehetéség van a lengbkar helyzetének (nullavonal)
beallitasara. A lengetés soran a pozicié 0,25 mm-es léptékben allithato kifelé/befelé. Ha nem
végez lengetést, a MENU kapcsold 2 masodperces megnyomasaval visszatérhet a meniibe.

0463 722 001 -12 - © ESAB AB 2020



5 UZEMELTETES

1.

w8000

P ’ ES mm/s

e< Yo

S mm| s
ARC ON SPEED 2
Ol
&1
A4
Botkormany a pozicié beallitasahoz 3. Maximalis munkahossz: 80 mm

kifelé/befelé

2. Sarga gydri, kozépsé helyzet

Nullavonal beadllitasa

1.

2.
3

o~

Allitsa a leng6kart a botkormany segitségével a sarga gy(iriinél [évé kdzépsd
helyzetbe (1).

Allitsa a magassagallitd csuszkat (2) kdzépsé allasba.

Csusztassa be/ki a hegesztépisztoly-tartét (3), és forditsa felfelé/lefelé a
hegesztépisztoly megfelel helyzetének beallitdsahoz a lengetési szélesség kdzepén.
Oldja ki a fogantyut (4) a hegeszt6pisztoly ki/be helyzetének beallitasahoz.

A hegeszt6pisztolyt a lehetd legkbzelebb tartsa a lengbkarhoz, a kar és a
hegesztdpisztoly csucsa kdzotti tavolsag pedig a lehetd legrovidebb legyen.

Készen all a lengetésre.

0463 722 001 -13 - © ESAB AB 2020



6 KARBANTARTAS

6 KARBANTARTAS

FIGYELMEZTETES!
A tisztitas és a karbantartas idejére a halézati aramellatast meg kell szakitani.

VIGYAZAT!

A termékre gyartdi garancia vonatkozik. Ha a szervizelést jogosulatlan
szervizkbzpont vagy személyzet végzi, a garancia érvényét veszti.

MEGJEGYZES!

A biztonsagos és megbizhaté mikodés érdekében fontos a rendszeres
karbantartas.

MEGJEGYZES!
Rendkivil poros kdrnyezet esetén gyakrabban végezzen karbantartast.

Minden hasznalatot megel6zéen ellendrizze a kdvetkezbket:

« A termék és a kabelek nem sériltek,
* A pisztoly tiszta és nem sérult.

0463 722 001 -14 - © ESAB AB 2020



7 POTALKATRESZEK RENDELESE

7 POTALKATRESZEK RENDELESE

VIGYAZAT!
Javitast és elektromos munkakat csak engedéllyel rendelkezé ESAB
szerviztechnikus végezhet. Csak eredeti ESAB cserealkatrészeket hasznaljon.

A WB8000 lengetbegység kialakitasa és tesztelése az IEC/EN 60204-1, az ISO/EN 12100-2
és az IEC/EN 60974-10 nemzetkdzi és eurdpai szabvanyok szerint torténik. Szervizelés
vagy javitas elvégzése utan a munkat végzé személy(ek) feladata annak biztositasa, hogy a
készllék tovabbra is megfeleljen a fenti szabvany eldirasainak.

Pot- és kopo alkatrészek a legkdzelebbi ESAB forgalmazoétdl rendelhetdk, lasd:
esab.comértéket. Rendeléskor adja meg a termék tipusat, sorozatszamat, megnevezését és
a potalkatrész listanak megfeleléen a pétalkatrész szamat. Ez lehetévé teszi a rendelés

Osszeallitasat és a pontos szallitast.

0463 722 001 -15 - © ESAB AB 2020
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H érintkez6: Lengetés kulsé inditasa/leallitasa +24 V-tal a PLC-tél. Csatlakoztassa a 0 V-ot
az L érintkez6hoz
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RENDELESI SZAM

RENDELESI SZAM

Ordering number Denomination Type
0459 990 646 Weaving unit W8000
0463 723 001 Service manual

0463 724 001 Spare parts list

A miszaki dokumentacio a kovetkezd oldalon érhet6 el: www.esab.com.
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TARTOZEKOK

0398 145 202 Tilt bracket

For adjustment of the weaving unit angle,
0 — 45 degree.

Fixed position for 22.5 and 45 degree.

0398 145 203 Turning bracket

For rotation position of the weaving unit.
+/- 30 degree.

0398 145 106 Torch clamp
@20 — 30 degree.

0457 467 880 Transformer

230-36VAC

L=25m L=5m
80VA

0457 360 880 Control cable 12 — 23 pin
L=5m

0457 360 881 Control panel 12 pin
L=5m

0463 722 001 -18 - © ESAB AB 2020
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A WORLD OF PRODUCTS
AND SOLUTIONS.
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For contact information visit esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00

http://manuals.esab.com
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